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INTRODUCCION

El Plan de Control se ha llevado a cabo de acuerdo a lo establecido en Cddigo Técnico de la Edificacion CTE y en el
Decreto 209/2014 de 28 de Octubre del Gobierno Vasco, por el que se regula el Control de calidad en la construccion. Su
objeto es garantizar la verificacion y el cumplimiento de la normativa vigente, creando el mecanismo necesario para realizar
el Control de Calidad que avale la idoneidad técnica de los materiales, unidades de obra e instalaciones empleadas en la
ejecucion y su correcta puesta en obra, conforme a los documentos del proyecto.

Para ello se ha extraido de los documentos del proyecto las caracteristicas y requisitos que deben cumplir los materiales
asi como los datos necesarios para la elaboracién del Plan que consta de los siguientes apartados:

- INTRODUCCION

- NORMATIVA DE APLICACION PARA EL CONTROL DE CALIDAD
- CONDICIONES GENERALES PARA EL CONTROL DE CALIDAD
- ENSAYOS, ANALISIS Y PRUEBAS A REALIZAR

- VALORACION ECONOMICA

- PLANIFICACION DEL CONTROL DE EJECUCION

Para la realizacién de los ensayos, analisis y pruebas se contratara, con el conocimiento de la Direccion Facultativa, los
servicios de un Laboratorio de Ensayos debidamente registrado y antes del comienzo de la obra se dara traslado del “Plan
de Control de Calidad” a dicho Laboratorio con el fin de coordinar de manera eficaz el control de calidad.

Una vez comenzada la obra la Direccion Facultativa elaborara el Libro de Control de Calidad que contendra los resultados
de cada ensayo y la identificacion del laboratorio que los ha realizado, asi como la documentacién derivada de las labores
de dicho control.

La Direccién Facultativa establecera y documentara los criterios a seguir en cuanto a la aceptacién o no de materiales,
unidades de obra o instalaciones, en el caso de resultados discordes con la calidad definida en el Proyecto, y en su caso
cualquier cambio con respecto a lo recogido en el Plan de Control.

Finalmente para la expedicién del “Certificado Final de Obra” se presentara, en su caso, en el Colegio Oficial
correspondiente el “Certificado de Control de Calidad” siendo preceptivo para su visado la aportacion del “Libro de Control
de Calidad”. Este Certificado de Control de Calidad sera el documento oficial garante del control realizado.
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NORMATIVA DE APLICACION PARA EL CONTROL DE CALIDAD

Se refiere a la normativa aplicable a cada producto, unidad de obra o instalacion, segin se establezca en cada caso y
forme parte de este Proyecto de Ejecucion.

De acuerdo con el Proyecto de Ejecucion la normativa aplicable es la siguiente:

- CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION (CTE).
-Seguridad estructural (SE)
-acciones

-cimientos
-acero

- INSTRUCCION DE HORMIGON ESTRUCTURAL (EHE-08).

- NORMA DE CONSTRUCCION SISMORESISTENTE (NCSE).

- INSTRUCCION PARA LA RECEPCION DE CEMENTOS (RC-08).

- NORMAS UNE PARA EL CUMPLIMIENTO DE LA METODOLOGIA DE LOS ENSAYOS A REALIZAR SOBRE LOS DIVERSOS MATERIALES.

- PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES DEL PROYECTO DE EJECUCION.
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CONDICIONES GENERALES PARA EL CONTROL DE CALIDAD

Se recogen en este apartado las exigencias basicas de calidad que deben cumplir los edificios, incluidas sus instalaciones,
para satisfacer los requisitos basicos de seguridad y habitabilidad, en desarrollo de lo previsto en la disposicién adicional
segunda de la Ley 38/1999, de 5 de noviembre, de Ordenacién de la Edificacion.

El CTE establece dichas exigencias basicas para cada uno de los requisitos basicos de “seguridad estructural”, “seguridad
en caso de incendio”, “seguridad de utilizacion y accesibilidad”, “higiene, salud y proteccién del medio ambiente”,
“proteccion contra el ruido” y “ahorro de energia y aislamiento térmico”, establecidos en el articulo 3 de la LOE, y
proporciona procedimientos que permiten acreditar su cumplimiento con suficientes garantias técnicas.

1.- Conformidad con el CTE de los productos, equipos y materiales

Los productos de construccion que se incorporen con caracter permanente a los edificios, en funcién de su uso previsto, se
identificaran con la etiqueta del marcado CE y se acompafiaran de la Declaracion CE de Conformidad del fabricante o, en
su caso, con la Declaracion de Prestaciones, de conformidad con el Reglamento (UE) N° 305/2011 de 9 de marzo de 2011,
por el que se establecen condiciones armonizadas para la comercializacién de productos de construccién, u otras
Directivas europeas que les sean de aplicacion.

Estos productos podran ostentar marcas, sellos, certificaciones de conformidad u otros distintivos de calidad voluntarios
que faciliten el cumplimiento de las exigencias del proyecto.

Se consideraran conformes también los productos, equipos y sistemas innovadores que demuestren el cumplimiento de las
exigencias basicas del CTE referentes a los elementos constructivos en los que intervienen, mediante una evaluacion
técnica favorable de su idoneidad para el uso previsto, concedida por las entidades autorizadas para ello por las
Administraciones Publicas competentes.

2.- Condiciones del proyecto

Contendra las caracteristicas técnicas minimas que deben reunir los productos, equipos y sistemas que se incorporen a las
obras, asi como sus condiciones de suministro, recepcion y conservacion, almacenamiento y manipulacion, las garantias
de calidad y el control de recepcion que deba realizarse incluyendo el muestreo del producto, los ensayos a realizar, los
criterios de aceptacion y rechazo, y las acciones a adoptar y los criterios de uso, conservacién y mantenimiento. Estas
especificaciones se pueden hacer por referencia a pliegos generales que sean de aplicacion, documentos reconocidos u
otros que sean validas a juicio del proyectista.

Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra indicando su proceso de ejecucién, normas de aplicacion, condiciones
previas que han de cumplirse antes de su realizacién, tolerancias admisibles, condiciones de terminacion, conservacién y
mantenimiento, control de ejecucidn, ensayos y pruebas, garantias de calidad, criterios de aceptacion y rechazo, criterios
de medicidn y valoracién de unidades, etc.

Finalmente describira las verificaciones y las pruebas de servicio que, en su caso, deban realizarse para comprobar las
prestaciones finales del edificio.

3.- Condiciones en la ejecucion de las obras

Durante la construccion de las obras el Director de Obra y el Director de la Ejecucion de la Obra
realizaran, segun sus respectivas competencias, los controles siguientes:

a) control de recepcion en obra de los productos, equipos y sistemas que se suministren a las
obras.

b) control de ejecucion de la obra

c) control de la obra terminada

3.1.- Control de recepcion en obra de productos, equipos y sistemas
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El control de recepcion tiene por objeto comprobar que las caracteristicas técnicas de los productos, equipos y sistemas
suministrados satisfacen lo exigido en el proyecto. Este control comprendera:

a) el control de la documentacion de los suministros.

b) el control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad.

c) el control mediante ensayos.

3.2.- Control de ejecucion de la obra

Durante la construccion, el director de la ejecucion de la obra controlara la ejecucion de cada unidad de obra verificando su
replanteo, los materiales que se utilicen, la correcta ejecucion y disposicion de los elementos constructivos y de las
instalaciones, asi como las verificaciones y demas controles a realizar para comprobar su conformidad con lo indicado en el
proyecto, la legislacion aplicable, las normas de buena practica constructiva y las instrucciones de la direccion facultativa.

3.3.- Control de la obra terminada

En la obra terminada, bien sobre el edificio en su conjunto, o bien sobre sus diferentes partes y sus instalaciones, parcial o
totalmente terminadas, deben realizarse, ademas de las que puedan establecerse con caracter voluntario, las
comprobaciones y pruebas de servicio previstas en el proyecto u ordenadas por la direccion facultativa y las exigidas por la
legislacion aplicable.

4.- Documentacion del control de la obra

El control de calidad de las obras realizado incluira el control de recepcién de productos, los controles de la ejecucion y de
la obra terminada. Para ello:

a) El Director de la Ejecucion de la Obra recopilara la documentacion del control realizado, verificando que es conforme con
lo establecido en el proyecto, sus anejos y modificaciones;

b) EI Constructor recabara de los suministradores de productos y facilitara al Director de Obra y al Director de la Ejecucion
de la Obra la documentacién de los productos anteriormente sefialada asi como sus instrucciones de uso y mantenimiento,
y las garantias correspondientes cuando proceda; y

¢) La documentacion de calidad preparada por el Constructor sobre cada una de las unidades de obra podra servir, si asi lo
autorizara el Director de la Ejecucion de la Obra, como parte del control de calidad de la obra.

Una vez finalizada la obra, la documentacion del seguimiento del control seré depositada por el Director de la Ejecucion de
la Obra en el Colegio Profesional correspondiente o, en su caso, en la Administracion Publica competente, que asegure su
tutela y se comprometa a emitir certificaciones de su contenido a quienes acrediten un interés legitimo.

5.- Certificado final de obra

En el Certificado Final de obra, el Director de la Ejecucién de la Obra certificara haber dirigido la ejecucién material de las
obras y controlado cuantitativa y cualitativamente la construccion y la calidad de lo edificado de acuerdo con el proyecto, la
documentacion técnica que lo desarrolla y las normas de la buena construccidn.

El Director de la Obra certificara que la edificacion ha sido realizada bajo su direccion, de conformidad con el proyecto
objeto de licencia y la documentacién técnica que lo complementa, hallandose dispuesta para su adecuada utilizacién con

arreglo a las instrucciones de uso y mantenimiento.

Al certificado final de obra se le uniran como anejos los siguientes documentos:
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a) Descripcion de las modificaciones que, con la conformidad del promotor, se hubiesen introducido durante la obra,
haciendo constar su compatibilidad con las condiciones de la licencia; y

b) Relacion de los controles realizados durante la ejecucién de la obra y sus resultados.
Control de Ejecucion de la Estructura

Segun se indica en la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08) para el caso de la estructura de hormigon, en su
Capitulo XVII, Control de la ejecucion, se realizara segun lo siguiente:

El control de la ejecucidn, establecido como preceptivo por esta Instruccion, tiene por objeto comprobar que los procesos
realizados durante la construccion de la estructura, se organizan y desarrollan de forma que la Direccién Facultativa pueda
asumir su conformidad respecto al proyecto, de acuerdo con lo indicado en esta Instruccion.

El Constructor elaborara el Plan de obra y el procedimiento de autocontrol de la ejecucion de la estructura. Este ultimo,
contemplard las particularidades concretas de la obra, relativas a medios, procesos y actividades y se desarrollara el
seguimiento de la ejecucién de manera que permita a la Direccién Facultativa comprobar la conformidad con las
especificaciones del proyecto y lo establecido en esta Instruccién. Para ello, los resultados de todas las comprobaciones
realizadas seran documentados por el Constructor, en los registros de autocontrol. Ademas, efectuara una gestion de los
acopios que le permita mantener y justificar la trazabilidad de las partidas y remesas recibidas en la obra, de acuerdo con el
nivel de control establecido por el proyecto para la estructura.

La Direccién Facultativa, en representacion de la Propiedad, tiene la obligacién de efectuar el control de la ejecucion,
comprobando los registros del autocontrol del constructor y efectuando una serie de inspecciones puntuales, de acuerdo
con lo establecido en esta Instruccion. Para ello, la Direccion Facultativa podra contar con la asistencia técnica de una
entidad de control de calidad. En su caso, la Direccion Facultativa podra eximir de la realizaciéon de las inspecciones
externas, para aquéllos procesos de la ejecucion de la estructura que se encuentren en posesion de un distintivo de calidad
oficialmente reconocido.

Antes de iniciar la ejecucion de la estructura, la Direccidn Facultativa, deberd aprobar el Programa de control, que
desarrolla el Plan de control definido en el proyecto, teniendo en cuenta el Plan de obra presentado por el Constructor para
la ejecucion de la estructura, asi como, en su caso, los procedimientos de autocontrol de éste.
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CONDICIONES DE RECEPCION DE PRODUCTOS

1. Condiciones generales de recepcion de los productos
1.1. Cadigo Técnico de la Edificacion

Segun se indica en el Codigo Técnico de la Edificacion, en la Parte |, articulo 7.2, el control de recepcion en obra de
productos, equipos y sistemas, se realizara segun lo siguiente:

7.2. Control de recepcion en obra de productos, equipos y sistemas.

1. El control de recepcion tiene por objeto comprobar que las caracteristicas técnicas de los productos, equipos y sistemas
suministrados satisfacen lo exigido en el proyecto. Este control comprendera:

a) el control de la documentacion de los suministros, realizado de acuerdo con el articulo 7.2.1;

b) el control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad, segun el articulo 7.2.2; y

c) el control mediante ensayos, conforme al articulo 7.2.3.

7.2.1. Control de la documentacion de los suministros.

1. Los suministradores entregaran al constructor, quien los facilitard a la direccion facultativa, los documentos de
identificacion del producto exigidos por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el proyecto o por la
direccion facultativa. Esta documentacién comprendera, al menos, los siguientes documentos:

a) los documentos de origen, hoja de suministro y etiquetado;

b) el certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica; y

c) los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente, incluida la documentacion
correspondiente al marcado CE de los productos de construccién, cuando sea pertinente, de acuerdo con las disposiciones
que sean transposicion de las Directivas Europeas que afecten a los productos suministrados.

7.2.2. Control de recepcion mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad técnica.

1. El suministrador proporcionara la documentacion precisa sobre:

a) los distintivos de calidad que ostenten los productos, equipos o sistemas suministrados, que aseguren las caracteristicas
técnicas de los mismos exigidas en el proyecto y documentara, en su caso, el reconocimiento oficial del distintivo de
acuerdo con lo establecido en el articulo 5.2.3; y

b) las evaluaciones técnicas de idoneidad para el uso previsto de productos, equipos y sistemas innovadores, de acuerdo
con lo establecido en el articulo 5.2.5, y la constancia del mantenimiento de sus caracteristicas técnicas.

2. El director de la ejecucion de la obra verificara que esta documentacion es suficiente para la aceptacion de los productos,
equipos y sistemas amparados por ella.

7.2.3. Control de recepcion mediante ensayos.

1. Para verificar el cumplimiento de las exigencias basicas del CTE puede ser necesario, en determinados casos, realizar
ensayos y pruebas sobre algunos productos, segun lo establecido en la reglamentacion vigente, o bien segun lo
especificado en el proyecto u ordenados por la direccion facultativa.

2. La realizacion de este control se efectuara de acuerdo con los criterios establecidos en el proyecto o indicados por la
direccion facultativa sobre el muestreo del producto, los ensayos a realizar, los criterios de aceptacion y rechazo y las
acciones a adoptar.

Este Pliego de Condiciones, conforme a lo indicado en el CTE, desarrolla el procedimiento a seguir en la recepcion de los
productos en funcion de que estén afectados o no por el Reglamento de Productos de la Construccion 35/2011 (RPC), del
Consejo de las Comunidades Europeas.

El Reglamento de Productos de la Construccion 35/2011 (RPC), regula las condiciones que estos productos deben cumplir
para poder importarse, comercializarse y utilizarse dentro del territorio europeo de acuerdo con el mencionado Reglamento.

1.2. Productos afectados por el Reglamento de Productos de la Construccion
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Los productos de construccion relacionados en el RPC que disponen de norma UNE EN (para productos tradicionales) o
Guia DEE (Documento de evaluacién europeo, para el resto), y cuya comercializacién se encuentra dentro de la fecha de
aplicacién del marcado CE, seran recibidos en obra segun el siguiente procedimiento:

a) Control de la documentacion de los suministros: se verificara la existencia de los documentos establecidos en los
apartados a) y b) del articulo 7.2.1 del apartado 1.1 anterior, incluida la documentacion correspondiente al marcado CE:

1. Deberé ostentar el marcado. El simbolo del marcado CE figurara en al menos uno de estos lugares:

- sobre el producto, o

- en una etiqueta adherida al producto, o

- en el embalaje del producto, 0

- en una etiqueta adherida al embalaje del producto, o

- en la documentacion de acompafiamiento (por ejemplo, en el albaran o factura).

2. Se debera verificar el cumplimiento de las caracteristicas técnicas minimas exigidas por la reglamentacion y por el
proyecto, lo que se hara mediante la comprobacion de éstas en el etiquetado del marcado CE.

3. Se comprobara la documentacién que debe acompaiiar al marcado CE, la Declaracion CE de conformidad o Declaracion
de Prestaciones cualquiera que sea el tipo de sistema de evaluacion de la conformidad.

Podra solicitarse al fabricante la siguiente documentacion complementaria:

- Ensayo inicial de tipo, emitido por un organismo notificado en productos cuyo sistema de evaluacion de la conformidad
sea 3.

- Certificado de control de produccion en fabrica, emitido por un organismo notificado en productos cuyo sistema de
evaluacién de la conformidad sea 2 o 2+.

- Certificado CE de conformidad, emitido por un organismo notificado en productos cuyo sistema de evaluacién de la
conformidad sea 1 0 1+.

b) En el caso de que alguna especificacion de un producto no esté contemplada en las caracteristicas técnicas del
marcado, debera realizarse complementariamente el control de recepcion mediante distintivos de calidad o mediante
ensayos, segun sea adecuado a la caracteristica en cuestion.

1.3. Productos no afectados por el Reglamento de Productos de la Construccion

Si el producto no esta afectado por la RPC, el procedimiento a seguir para su recepcién en obra (excepto en el caso de
productos provenientes de paises de la UE que posean un certificado de equivalencia emitido por la Administracion
General del Estado) consiste en la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas minimas exigidas por la
reglamentacion y el proyecto mediante los controles previstos en el CTE, a saber:

a) Control de la documentacion de los suministros: se verificara en obra que el producto suministrado viene acompafiado
de los documentos establecidos en los apartados a) y b) del articulo 7.2.1 del apartado 1.1 anterior, y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas reglamentariamente.

b) Control de recepcion mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad técnica:
Sello 0 Marca de conformidad a norma emitido por una entidad de certificacion acreditada por ENAC (Entidad Nacional de
Acreditacion) de acuerdo con las especificaciones del RD 2200/1995.

Evaluacion técnica de idoneidad del producto en el que se reflejen las propiedades del mismo. Las entidades espafiolas
autorizadas actualmente son: el Instituto de Ciencias de la Construccion "Eduardo Torroja" (IETcc), que emite el
Documento de Idoneidad Técnica (DIT), y el Institui de Tecnologia de la Construccié de Catalunya (ITeC), que emite el
Documento de Adecuacion al Uso (DAU).

c) Control de recepcion mediante ensayos:
Certificado de ensayo de una muestra del producto realizado por un Laboratorio de Ensayo registrado o por ENAC.
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1.4. Relacion de documentos en la recepcion de productos. Resumen

Documentacion de

identificacion -Documentos de origen, hoja de suministro y etiquetado

-Etiquetado del marcado CE

Documentacion necesaria

Productos con

-Declaracion de Prestaciones
marcado CE

Productos con norma y con distintivo

. -Documentacion acreditativa de posesion de distintivo de calidad
de calidad

Documentacion de
garantia y
cumplimiento de
caracteristicas

-Certificado de garantia del fabricante, firmada por persona fisica (*)
( Constancia de la totalidad de las caracteristicas técnicas del producto)

técnicas minimas

Productos con norma y con distintivo -Documentacion acreditativa de posesion de distintivo de calidad

de calidad
Productos sin
marcado CE
-Documento de Idoneidad técnica
DIT
Productos Evaluacion técnica de la
sin norma idoneidad mediante:
-Documento de adecuacion al uso
DAU
Otros e . .
-Certificados de ensayos realizados por un laboratorio
documentos

(*) Cuando el producto ostente un distintivo de calidad, puede ser emitido por el organismo certificador
1.5. Aceptacion y rechazo

Los resultados del control se entenderan que son conformes, y por tanto aceptables, cuando se cumplan los requisitos
establecidos en el Proyecto de Ejecucion, Cddigo Técnico de la Edificacion, demas normativa de obligado cumplimiento,
asi como lo especificado y declarado por los fabricantes o suministradores en la documentacion que acompafiara a
productos, equipos y sistemas.

La aceptacion o rechazo de los materiales y unidades de obra se reflejara en el Libro de Control de Calidad.
Cuando los resultados de ensayos, pruebas, analisis y demas controles realizados en obra no sean conformes a lo
especificado en los documentos referidos en este apartado, la Direccion Facultativa establecera y justificara las medidas
correctoras oportunas.

2. Relacion de productos con marcado CE
Se tendran en cuenta la relacion de productos con Marcado CE en vigor, publicada por la Direccién General de Industria, a
través de la correspondiente Resolucion donde se publican las referencias a las normas UNE que son transposicién de

normas armonizadas, asi como el periodo de coexistencia y la entrada en vigor del marcado CE relativo a varias familias de
productos de construccion.

1"
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NORMATIVA APLICABLE DE REFERENCIA

1.ESTRUCTURAS
1.1. Acero

1.1.1. Productos laminados en caliente, de acero no aleado, para construcciones metalicas de uso general
Marcado CE obligatorio desde 1 de septiembre de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 10025-1:2005. Productos laminados
en caliente, de acero no aleado, para construcciones metalicas de uso general. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.
Sistema de evaluacion de la conformidad: 2+.

1.1.2. Pernos estructurales de alta resistencia para precarga
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de octubre de 2007. Norma de aplicacién: UNE EN 14399-1:2006. Pernos
estructurales de alta resistencia para precarga. Parte 1: Requisitos generales. Sistema de evaluacién de la conformidad: 2+.
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de octubre de 2007. Norma de aplicacién: UNE EN 14399-4:2006. Pernos
estructurales de alta resistencia para precarga. Parte 4. Sistema de evaluacién de la conformidad 2+.

1.4. Productos y sistemas para la proteccion y reparacion de estructuras de hormigén

1.4.1. Sistemas para proteccion de superficie
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de enero de 2009. Norma de aplicacion: UNE-EN 1504-2:2005. Productos y sistemas
para la proteccion y reparacion de estructuras de hormigdn. Definiciones, requisitos, control de calidad y evaluacién de la
conformidad. Parte 2: Sistemas para proteccion de superficie. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/2+/3/4.

1.4.2. Reparacion estructural y no estructural
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de enero de 2009. Norma de aplicacion: UNE-EN 1504-3:2006. Productos y sistemas
para la proteccion y reparacion de estructuras de hormigén. Parte 3: Reparacién estructural y no estructural. Sistema de
evaluacién de la conformidad: 1/2+/3/4.

1.4.3. Adhesivos estructurales
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de enero de 2009. Norma de aplicacion: UNE-EN 1504-4:2005. Productos y sistemas
para la proteccion y reparacion de estructuras de hormigdn. Definiciones, requisitos, control de calidad y evaluacién de la
conformidad. Parte 4: Adhesivos estructurales. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/2+/3/4.

1.4.4. Productos y sistemas de inyeccion del hormigén
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de enero de 2009. Norma de aplicacion UNE-EN 1504-5:2004. Productos y sistemas
para la proteccion y reparacion de estructuras de hormigdn. Definiciones, requisitos, control de calidad y evaluacién de la
conformidad. Parte 5: Productos y sistemas de inyeccidn del hormigén. Sistema de evaluacién de la conformidad: 2+/4.

1.4.5. Anclajes de armaduras de acero
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de enero de 2009. Norma de aplicacion UNE-EN 1504-6:2007. Productos y sistemas
para la proteccion y reparacion de estructuras de hormigdn. Definiciones, requisitos, control de calidad y evaluacién de la
conformidad. Parte 6: Anclajes de armaduras de acero. Sistema de evaluacién de la conformidad: 1/2+/3/4.

1.4.6. Proteccion contra la corrosion de armaduras
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de enero de 2009. Norma de aplicacion UNE-EN 1504-7:2007. Productos y sistemas
para la proteccion y reparacion de estructuras de hormigdn. Definiciones, requisitos, control de calidad y evaluacién de la
conformidad. Parte 7: Proteccién contra la corrosion de armaduras. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1/2+/3/4.
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19.1. HORMIGONES, MORTEROS Y COMPONENTES

19.1.1. Cementos comunes*

Marcado CE obligatorio desde el 1 de febrero de 2002. Norma de aplicacion: UNE-EN 197-1:2000/A1:2005. Cemento. Parte
1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes. Sistema de evaluacion de la
conformidad: 1+.

19.1.2. Cementos de escorias de horno alto de baja resistencia inicial

Marcado CE obligatorio desde el 1 de febrero de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 197-4:2005 Cemento. Parte 4:
Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos de escorias de horno alto de baja resistencia
inicial. Sistema de evaluacién de la conformidad: 1+.

19.1.3. Cementos de albaiileria

Marcado CE obligatorio desde el 1 de diciembre de 2005. Norma de aplicacién: UNE-EN 413-1:2005. Cementos de

albanileria. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1+.
19.1.4. Cemento de aluminato calcico

Marcado CE obligatorio desde el 1 de agosto de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 14647:2006. Cemento de aluminato

calcico. Composicion, especificaciones y criterios de conformidad. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1+.
19.1.5. Cementos especiales de muy bajo calor de hidratacion

Marcado CE obligatorio desde el 1 de febrero de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 14216:2005. Cemento. Composicion,
especificaciones y criterios de conformidad de los cementos especiales de muy bajo calor de hidratacién. Sistema de
evaluacién de la conformidad: 1+.

19.1.6. Cenizas volantes para hormigén

Marcado CE obligatorio desde el 1 de de enero de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 450-1:2006. Cenizas volantes para

hormigdn. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1+.
19.1.7. Cales para la construccion*

Marcado CE obligatorio desde el 1 de agosto de 2003. Norma de aplicacion: UNE-EN 459-1:2002. Cales para la

construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad. Sistema de evaluacion de la conformidad: 2.
19.1.8. Aditivos para hormigones*

Marcado CE obligatorio desde el 1 de mayo de 2003. Norma de aplicacién: UNE-EN 934-2:2002/A1:2005/A2:2006 Aditivos
para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y
etiquetado. Sistema de evaluacion de la conformidad: 2+.

19.1.9. Aditivos para morteros para albaiiileria

Marcado CE obligatorio desde el 1 de junio de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 934-3:2004/AC:2005. Aditivos para
hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para albafileria. Definiciones, requisitos, conformidad,
marcado y etiquetado. Sistema de evaluacion de la conformidad: 2+.

19.1.10. Aditivos para pastas para tendones de pretensado

Marcado CE obligatorio desde el 1 de de mayo de 2003. Norma de aplicacién: UNE-EN 934-4:2002. Aditivos para
hormigones, morteros y pastas. Parte 4: Aditivos para pastas para tendones de pretensado. Definiciones, especificaciones,
conformidad, marcado y etiquetado. Sistema de evaluacion de la conformidad: 2+.

19.1.11. Morteros para revoco y enlucido*

Marcado CE obligatorio desde el 1 de febrero de 2005. Norma de aplicacion: UNE EN 998-1:2003/AC:2006.
Especificaciones de los morteros para albafileria. Parte 1: Morteros para revoco enlucido. Sistema de evaluacion de la
conformidad: 4.

19.1.12. Morteros para albaiiileria*

Marcado CE obligatorio desde el 1 de febrero de 2005. Norma de aplicacion: UNE EN 998-2:2004. Especificaciones de los

morteros para albafiileria. Parte 2: Morteros para albafileria. Sistemas de evaluacion de la conformidad: 2+/4.
19.1.13. Aridos para hormigén*

Marcado CE obligatorio desde el 1 de junio de 2004. Norma de aplicacion: UNE-EN 12620:2003/AC:2004. Aridos para
hormigdn. Sistemas de evaluacion de la conformidad: 2+/4.

19.1.14. Aridos ligeros para hormigén, mortero e inyectado )

Marcado CE obligatorio desde el 1 de junio de 2004. Norma de aplicacion: UNE-EN 13055-1:2003/AC:2004. Aridos ligeros.
Parte 1: Aridos ligeros para hormigon, mortero e inyectado. Sistemas de evaluacién de la conformidad: 2+/4

19.1.15. Aridos ligeros para mezclas bituminosas, tratamientos superficiales y aplicaciones en capas tratadas
y no tratadas
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Marcado CE obligatorio desde el 1 de mayo de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 13055-2:2005. Aridos ligeros. Parte 2:
Aridos ligeros para mezclas bituminosas, tratamientos superficiales y aplicaciones en capas tratadas y no tratadas. Sistemas
de evaluacién de la conformidad: 2+/4.

19.1.16. Aridos para morteros* ,

Marcado CE obligatorio desde el 1 de junio de 2004. Norma de aplicacion: UNE-EN 13139:2003/AC:2004. Aridos para

morteros. Sistemas de evaluacién de la conformidad: 2+/4.
19.1.17. Humo de silice para hormigén

Marcado CE obligatorio desde el 1 de abril de 2006. Norma de aplicaciéon: UNE-EN 13263:2006. Humo de silice para

hormigdn. Definiciones, requisitos y control de la conformidad. Sistema de evaluacion de la conformidad: 1+.
19.1.18. Ligantes, ligantes compuestos y mezclas prefabricadas a base de sulfato calcico para soleras

Marcado CE obligatorio desde el 1 de julio de 2006. Norma de aplicacion: UNE-EN 13454-1:2005. Ligantes, ligantes
compuestos y mezclas prefabricadas a base de sulfato calcico para soleras. Parte 1: Definiciones y requisitos. Sistemas de
evaluacién de la conformidad: 1/3/4.

19.1.19. Ligantes de soleras continuas de magnesita. Magnesita caustica y cloruro de magnesio

Marcado CE obligatorio desde el 1 de diciembre de 2005. Norma de aplicacién: UNE-EN 14016-1:2005. Ligantes de
soleras continuas de magnesita. Magnesita caustica y cloruro de magnesio. Parte 1: Definiciones y requisitos

Sistemas de evaluacion de la conformidad: 3/4.

19.1.20. Pigmentos para la coloracion de materiales de construccion basados en cemento y/o cal

Marcado CE obligatorio desde el 1 de marzo de 2007. Norma de aplicacion: UNE-EN 12878:2006. Pigmentos para la
coloracién de materiales de construccion basados en cemento y/o cal. Especificaciones y métodos de ensayo. Sistema de
evaluacién de la conformidad: 2+.

19.1.21. Fibras de acero para hormigén

Marcado CE obligatorio a partir del 1 de junio de 2008. Norma de aplicacion: UNE-EN 14889-1:2007. Fibras para hormigon.

Parte 1: Fibras de acero. Definiciones, especificaciones y conformidad. Sistema de evaluacién de la conformidad: 1/3.
19.1.22. Fibras poliméricas para hormigon

Marcado CE obligatorio a partir del 1 de junio de 2008. Norma de aplicacion: UNE-EN 14889-2:2007. Fibras para hormigon.

Parte 2: Fibras poliméricas. Definiciones, especificaciones y conformidad. Sistema de evaluacién de la conformidad: 1/3.

19.5.ACERO

19.5.1. Perfiles huecos para construccion acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de febrero de 2008. UNE-EN 10210-1:2007. Perfiles huecos para construccion
acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro. Sistema de evaluacion
de la conformidad: 2+.

19.5.2. Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado y de grano fino
Marcado CE obligatorio a partir del 1 de febrero de 2008. UNE-EN 10219-1:2007. Perfiles huecos para construccion
soldados, conformados en frio de acero no aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro. Sistema de
evaluacién de la conformidad: 2+.
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ENSAYOS, ANALISIS Y PRUEBAS A REALIZAR
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PCC

CIMENTACION

CIMENTACIONES PROFUNDAS
PILOTES

OBRA

‘ Pantallas de Micropilotes. Sector 01. Lezo. Guipuzcoa

Identificacion del Producto

SISTEMA TIPO

PRODUCTO / CLASE / DIMENSIONES

Pantalla Micropilotes Micropilotes

Micropilotes @ 180. 127.9 N80

Exigencia Documental de Control de Recepcion

Tipo | Sistema Constructivo / Producto Marcado CE Dist.Cal Otros Control
Micropilotes @ 180. 127.9 N80 Si Si
Relacion de Ensayos / Pruebas
" " C : o Frecuencia
Ref Ensayos de Control-PILOTES "IN SITU Norma DBs de aplicacion Frecuencia prescriptiva facultativa
Transparencia sonica de 1 pilote (minimo 3 ASTM D6760-02 NF p Pilotes >=1/20 Plotes
1 lotes) 94-160-1 NF P 94- DB-SE-C aislados @ 40-100cm
P 160-1 >=2/20 @>100cm >=5/20
Impedancia soénica de 1 pilote (minimo 5 Pilotes >=1/20 Plotes
2 lotes) ASTM D5882-00 DB-SE-C aislados @ 40-100cm
P >=2/20 @>100cm >=5/20
Sondeo mecanico (1 pilote sin perforacion Pilotes >=1/20 Plotes
3 total) DB-SE-C aislados @ 40-100cm
>=2/20 @>100cm >=5/20
C : - Frecuencia
Ref | Ensayos de Control - PILOTES HINCADOS Norma DBs de aplicacion Frecuencia prescriptiva facultativa
4 Medicion de vibraciones UNE 22.381:1993 DB-SE-C 1/ obra
5 Resistencia a la hinca (1 pilote) Método CASE DB-SE-C 2120 pilotes
6 Caracteristicas geométricas s/ EHE-2008 DB - SE 10/partida (2)
(1) Ensayos alternativos o complementarios
(2) Partida s/art. 78.1 EHE
Control de Recepcion: Lotes y Ensayos / Pruebas
Ref.Ensayos
Tipo PILOTES "IN SITU" Medicion N° Lotes 1 i i i
TOTAL ENSAYOS / PRUEBAS
Control de Recepcion: Lotes y Ensayos / Pruebas
Ref.Ensayos
Tipo PILOTES HINCADOS Medicion N° Lotes 4 5 i g
127 2 20
TOTAL ENSAYOS / PRUEBAS 20
Documentacién:

Se adjunta listado de Documentacion al final del informe

Observaciones:

PANTALLAS, MUROS Y ANCLAJES

PCC

CIMENTACION

AL TERRENO
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OBRA

Pantallas de Micropilotes. Sector 01. Lezo. Guipuzcoa

Identificacion del Producto

SISTEMA

TIPO

PRODUCTO / CLASE / DIMENSIONES

ANCLAJES AL TERRENO

4 CABLES 0.6"

Anclaje de 4 cables Dywidag 0,6"/ Variable 35TN

LECHADAS DE INYECCION

Mortero de cemento

Mortero de Cemento 250kgr/m2

Exigencia Documental de Control de Recepcion

Tipo S.C./Pr. Descripcion Mar.CE | Dist.Cal Otros Control
LECHADAS DE .
INYECCION MICROPILOTES Y ANCLAJES Mortero de Cemento 250kgr/m2 Si
" ANCLAJES PROVISIONALES AL . : " .
4 CABLES 0.6 TERRENO Anclaje de 4 cables Dywidag 0.6 Si
Relacion de Ensayos / Pruebas
Ref |  Ensayos de Contro-PANTALLAS Y MUROS Norma PEBEE FEBIEIE Frecuencia
aplicacién prescriptiva facultativa
1 Colocacién de inclinometros DB-SE-C 1/50m
2 Control de movimientos DB-SE-C 1/n° s6tanos
DBs de Frecuencia Frecuencia
Ref | Ensayos de Control - ANCLAJES AL TERRENO Norma aplicacion prescriptiva facultativa
3 E(rj]ss:a)lyo de aceptacion de un anclaje (minimo 3 UNE EN 1.537:2001 DB-SE-C 1120 uds.
Ref Ensayos de Control - LECHADAS DE Norma DBs de Frecuencia Frecuencia
INYECCION aplicacion prescriptiva facultativa
4 Viscosidad Marsch s/ EHE 1/dia
5 Estabilidad de la inyeccion (exudacion y variacion s/ EHE 1/10 dias
de volumen)
6 Resistencia a compresion de la lechada s/ EHE 1/10 dias
Control de Recepcion: Lotes y Ensayos / Pruebas
Ref.Ensayos
Tipo PANTALLAS Y MUROS Medicion N° Lotes i >
Pantallas de micropilotes 100,00 3 3 1
TOTAL ENSAYOS / PRUEBAS 1
Control de Recepcion: Lotes y Ensayos / Pruebas
Ref.El
Tipo ANCLAJES AL TERRENO Medicion N° Lotes € r;sayos
Anclaje de 4 cables Dywidag 0,6"/ Variable 35TN 102 5 5
TOTAL ENSAYOS / PRUEBAS 5
Control de Recepcion: Lotes y Ensayos / Pruebas
. Ref.El
Tipo LECHADAS DE INYECCION Medicion N° Lotes 4 € r;sayos
Mortero de Cemento 250kgr/m2 25 25 25 3
TOTAL ENSAYOS / PRUEBAS 25 3
Documentacién:

Se adjunta listado de Documentacion al final del informe

Observaciones:
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PCC

ESTRUCTURAS DE HORMIGON

HORMIGON (EHE 08)

OBRA

‘ Pantallas de Micropilotes. Sector 01. Lezo. Guipuzcoa

Identificacion de Hormigones

Tipo Tipificacion s/EHE Zona de empleo Nivel de garantia Modalidad de control | Amasadas por Lote
Armado HA-25/B/20/lla VIGAS DE ATADO s/ apartado 5.1 anejo Estadistico 3
Art.86.5.4.2. (2)Art.86.5.5. (3)Atr. 86.5.6.

Limites maximos para el establecimiento de los lotes de control (art. 86. 5. 4. 1)

Tipo de elementos estructurales

Limite superior (*) Elementos a compresién ( Elementos a flexion (Vigas, forjados de Macizos (zapatas,
Pilares, pilas, muros portantes, hormigon, tableros de puente, muros de encepados, estribos de
pilotes) contencion) puente, bloques)
Volumen de hormigon 100 m3 100 m3 100 m3
Tiempo de hormigonado 2 semanas 2 semanas 1 semana
Superficie construida 500 m2 1000 m2 -
Numero de plantas 2 2 -
(*) Distintivo de calidad s/ apartado 5.1 del Anejo 19: Valores de la tabla x 5 (max. 6 semanas)
Distintivo de calidad transitorio hasta 31/12/2010 s/ apartado 6 del Anejo 19: Valores de la tabla x 2
Relacion de Ensayos / Pruebas
Ensayos de Control- L : - Frecuencia
Ref. HORMIGON (EHE 08) Norma DBs de aplicacion Frecuencia prescriptiva facultativa
4 | Resistenciaa UNE-EN 12390-3:2003 SE+EHE-2008 | Art.865.EHE-2008
compresion
Ensayo de
2 consistencia (cono de | UNE-EN 12350-2:2006 SE + EHE - 2008 Art. 86.5.EHE-2008
abrams)
Ensayo de
3 consistencia UNE 83361:2007 SE + EHE-2008 Art. 86.5.EHE-2008
(escurrimiento)
Control de Recepcion (ensayos y pruebas)
Tipo Unidad de Obra Volumen (m3) (sgri';‘ﬁ:s) Superie (12) | ¥ Parias | ¥ Lotes | o E“ZS"’V“ .
Armado VIGAS DE ATADO 28,86 2 0 1 3 3
TOTAL ENSAYOS AREALIZAR | 3 3
Documentacion:

Observaciones:

En el caso de hormigén elaborado en obra el control de recepcion de los materiales componentes del hormigén se programara y efectuara conforme a

lo establecido en la EHE-2008
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A ARMADURA ELABORADA Y
PCC ESTRUCTURAS DE HORMIGON FERRALLA ARMADA (EHE 08)
OBRA ‘ Pantallas de Micropilotes. Sector 01. Lezo. Guipuzcoa
Identificacion del Producto
TPO DE ACERO TIPO SOLDADURA TIPO UNION

ARMADURA ELABORADA / diametro 8 / barras 8mm

Soldadura Resistente

Unioén soldada

ARMADURA ELABORADA / didmetro 16 / barras 16mm

Soldadura Resistente

Unioén soldada

ARMADURA ELABORADA / didmetro 20 / barras 20mm

Soldadura Resistente

Unién soldada

FERRALLA ARMADA / diametro 8mm / barras 8mm Sin Soldadura Unién con alambre
FERRALLA ARMADA / diametro 16mm / barras 16mm Sin Soldadura Unién con alambre
FERRALLA ARMADA / diametro 20mm / barras 20mm Sin Soldadura Unién con alambre

Exigencia Documental de Control de Recepcion

Producto Mar.CE Dis.Cal.Ferralla Control Dis.Cal.Acero
diametro 8 / barras 8mm No Si Si Si
diametro 16 / barras 16mm No Si Si Si
diametro 20 / barras 20mm No Si Si Si
diametro 8 / barras 8mm No Si Si Si
diametro 16mm / barras 16mm No Si Si Si
diametro 20mm / barras 20mm No Si Si Si
Relacion de Ensayos / Pruebas

Ref Ensayos de Control Norma DBs de aplicacion Err:gg;;tf\l/g I;;iﬁlﬁzgsf
1M Ensayo de traccion UNE -EN ISO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
M Alargamiento de rotura UNE -EN ISO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
3M Alargamiento bajo carga maxima AGT UNE -EN I1SO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
4M Doblado simple (6 Doblado - Desdoblado) UNE -EN ISO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
5A Geometria del corrugado UNE -EN I1SO 15630-1:2003 SE + EHE-2008
6A ;\r']tgjrj gedg"lg‘i?ﬁéagﬁ“jgggg;cado segUn | UNE -EN 15O 15630-1:2003 SE + EHE-2008
7G Geometria de la armadura elaborada S/ EHE-2008 Art. 85.5.3.3 SE + EHE-2008
8G Geometria de la ferralla armada S/ EHE-2008 Art. 85.5.3.3 SE + EHE-2008
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Frecuencia de los ensayos

Ref. Frecuencias prescriptivas
ensayo - -
Sin soldadura Sin soldadura Consoldadura Con soldadura
Sin enderezado Con enderezado Sin enderezado Con enderezado Frecuencia
Facultativa
Distintivo de calidad | Distintivo de calidad Distintivo de calidad Distintivo de calidad
Sl NO Sl NO Sl MNO Sl MNO
1-M _ _ 1lote de | 2Mote de 1/ote de 2ote de
1@ de 1@ de - - 1@ de 1@ de
= = cadaserie | cadaserie cada serie cada serie
M m m 1ote de los | 27cte de los y :
@ @ 2lote de los | 4/ote de los
3-M - - i ot il bt @ menores | @ menores
4-M - = = = Motede @ | 2lotede® | 2Motede @ | 4lotede @
mayor mayores mayores mayores
5.4 _ _ 2Motes de | 2Motes de . - 2Motes de 2Notes de
cada @ cada @ cada @ cada @
6-4, _ _ 2Motes de | 2Motes de - - 2Motes de 2Notes de
@ cada @ cada @ cada @ cada @
7-G Comprobacion en 15 ud. de diferentes formas y tipo por cada lote de 30t
8-G

(1) Series: Fina @ jA10 mm. Media & de 12 a 20 mm. Gruesa § jA25 mm

(2) Solo se realizana la altura de la comuga (quedando exento del ensayo 5-A) si posee cettificado de adherencia s/faejo C de UNE EN 10080

Control de Recepcidn: Lotes y Ensayos / Pruebas

i Ref.E
Tipo Elemento Construct!yo/Producto/ Medicion NC Lotes €1.cnsayos
Instalacion 1M | 2M | 3M | 4M | 5A | 6A | 7G | 8G
Armado vigas de '
atado Vigas 4200 1
TOTAL ENSAYOS / PRUEBAS
Documentacion:

Se adjunta listado de Documentacion al final del informe

Observaciones:

Comprobacion instalaciones de ferralla (obligatorio para instalacion en obra)

El acero sera certificado y tendra marcado CE o distintivo de calidad que cumpla las determinaciones del Anejo 19 de la EHE 08. En caso de que no
cumpla se realizaran los ensayos marcados por la EHE 08 y correran a cuenta del Contratista.
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VALORACION ECONOMICA
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CONTENCION
Ensayo S. Constructivo Cantidad Precio Total
Caracteristicas geométricas micropilotes CONTENCION 20 63,80 1.276,00
Colocacion de inclinometros PANTALLAS, MUROS Y ANCLAJES AL TERRENO 3 460,15 1.380,45
Control de movimientos PANTALLAS, MUROS Y ANCLAJES AL TERRENO 1 135,50 135,50
Ensayo de aceptacion de un anclaje PANTALLAS, MUROS Y ANCLAJES AL TERRENO 5 241,45 1.207,25
Viscosidad Marsch PANTALLAS, MUROS Y ANCLAJES AL TERRENO 25 35,21 880,25
Eztssliﬂia:n?e la inyeccion (exudacion y variacion | PANTALLAS, MUROS Y ANCLAJES AL TERRENO 3 122,65 367.95
Resistencia a compresion de la lechada PANTALLAS, MUROS Y ANCLAJES AL TERRENO 3 146,26 438,78
ESTRUCTURAS DE HORMIGON
Ensayo S. Constructivo Cantidad Precio Total
Resistencia a compresion HORMIGON (EHE 08) 3 54,83 164,49
Ensayo de consistencia (cono de abrams) HORMIGON (EHE 08) 3 15,39 46,17
RESUMEN POR CAPITULOS
CAPITULO TOTAL
CONTENCION 5.686,18
ESTRUCTURAS DE HORMIGON 210,66
| PRESUPUESTO 5.896,84
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